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UnregelmalBige und sperrige
Werksiiicke kdnnen wie

in einem Schraubstock
gingespannt werden

Schnell und genau, durch
eine ainzige Handbeweagung
werden Prifvorkraft

und Prifgesamitkralt
aufgebracht

Klare und direkte Ablesung
der Rockwealihdre
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AT 130 D ¢ Hartepriufer Rockwellverfahren
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Die Mechanik

Obwohl die Serie AT 130 nach dem Rockwellverahren gemanl
DIN und ASTM arbeitet, wird die Messung nicht durch
MNachgeben und Deformation beainfiulit.

Als Melreferenz dient die Obadlacha, auf der die Massung
ausgefinn wird

Deswegen ist die Obedlachenvorbereitung nur dort

wo die Prifung stattfindet, edorderich, Durch eine einfache
Bawegung des Hebels werden Prifvorkraft

und Prifgesamtkraft aulgebracht.

Mach der Entlasiung erfolgt die direkte Anzeige der Harewene
Die Messung beansprucht etwa 3 Sekunden (etwas mahr

bei weichen Materialien).

Dieses System hat folgende Vorteile:

1) Auch sperrige, ausladende Stlcke konnen fest gegen

die mitgelieferte Spannhaube geklemmt werdan,

2) Eine schnelle Sarienprifung der Warkstiicke ohne
Viarstellung der Héhanspindel ist maglich., Zwei AT 130 D
Melkdpfa [(Rockwell und Superrockweall) und vier verschiedene
Stative vervollstandigen die Sene

3) Die Maglichkeit, normgerachte Massungen

auch auf groBen Werkstlcken auszufihren

(siehe Folo).




Beispiel:
Einspannen eines

s zu 300 Kg Gewicht.

Elektronik

Che Elakirormk das
Haneprifers AT 130 D
basiert aut einem PIC
Microprozessor,

RS 232
sanenschnittstelle far
Drucker oder Hechner.
Bei der Senenprilung
kdnnan die
Toleranzgrenzen mittels
Leuchisignalen
eingaegeban warden
AuBerdem kann jede
ginzelng Skala kalibrien
wardan,

sperrigen Werkstlcks

Die Banutzung der Spannhaube, die Unemplindlichke
geqendber Nachgeben und Deformation, erlaubt die Messung von grolien
Werksticken. Die abnehmbare Spindeleinheit beim Modell AT 130 DR/T

{Fota 1 und 2) ermaglicht die direkle Auflage das Werkstiicks.

Auf Anfrage kann die verikale Einspannhéhe um 100 - 300 - 500 mm verlangern
worden, dies erlaubt die normgerechte Prifung von Werksticken
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Arbeitsweise

Skalenwahl mittels Taste aut dem
Bedienungspanel.

Auflage des Werksticks auf den
Praftisch

Einspannen des Werkstucks (falls
sehr grafi).

Aufbringung der Frifkraft und Abheben
darsalben mittels dam seitlich am
Melikopt angebrachten Hebel (Dabei
fahrt die Prufeinrichtung zur Proba)
Ablesung des Harfewertes auf dem
Bildschirm.




Technische Daten

MeBkopf AT 130 DR

Prifvorkrafl; 98 N (10 k)

Rockwall Prilkrai: S88 N (B0 kp)

- 880 M (100 kp) - 1471 N {150 kp)

Brinell Prifkraft: 612 M (B2.5 kp)

= 1226 M (125 Kp) - 1839 M (187.5 kp)

Verfugbare Skalen: HHA - HHEB - HI o - HHD

« HRF =« HRG = HAH « HRE « HRK - Brimall HE 30

Andere Skalen auf Anfrage: HE 5 - HB 10
kp'mirE - Nimme - Vickors

Normalzubehor

Wird in lackierien Holzkassatten geligferd, entharl:
. Rockwell Diamanteindringkdrper *
Rockwall Kugeleindringkbrper 1716 *
Brinell Kugekaindringsarper o 2.5 mm
Rockwell Priiplatte *

Brinell Prifplatte

Flacher Auflagetisch o 60 mm *
Flacher Auflagetisch @ 10 mm *
Breiter V-Auflagetisch
Schmaler V-Auflagetisch *
g4 Abdeckhaube aus
' Kunsistoff -
Ersalzhugeleindringkérper
* AT 130 DR Suped Rockowll

MeRkopf AT 130 DSR

Profvarkraft: 29.4 N (3 kp)

Hockwall Profkralt: 147 M (15 kp)

- 294 M (30 kp) - 441 M (45 kp)

Brinall Profkraft: 98 N (10 kp)

- 153 M (1568 kp) - 308 M (31.2 kp)

Varigbara Skalan: HR15N -HR30M

- HA4SMN - HR15T - HR30T - HR45T

- HR15WW - HR30W - HR45W

Andare Skalan auf Anfrage: HB 5 - HE 10 - Vickars

Sonderzubehér auf Anfrage

Flacher Auflageisch o 200 mm
WeAuflagelisch for Rundiedle o 200 mm
Rockwell Kugaleindringkdrper 1/87 - 1747 < 127
Brinell Kugeleindringkbrper 5 mmi
Urnfahrungsbgel

{ssph much Zubehdrikatalog Code ™ B0 -1200E01)

4 Stative zur Auswahl
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