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Phaata 1

Dier Hirtepriifer wird serienmillig mit cinem Tischuneerbau gelieferr.
Abmessungen: cm BxTxH 100x80X85 em. In die S¢ire dieses Tischunter
ist dic Steuercinheit mit Steuerungselekeronik und Motorsteuerung intege
Auf Anfrage ist der Hiinepriifer auch ohne Tischunterbau licferbar, falls n
ihn in eine Fertigungsstrafe integricren will.

Die Steucrungselekironik kann getrennt aufgestelle werden.

Phota 2

Ein iiberhiingendes Werksiick ist mitcels Spannhaube
in das Swativ cingespanne, unabhingig vom Priifablauf,
Die Spannhaube kann entfernt werden,

wenn die Priiffliche schr klein ist.

Phara 3

Die kamplete .‘:-'.pind:l-einhl:i[ kann encfernt werden, wenn gmﬂ: Werksiit
gepritft werden sollen. Dieser Autbau ermisglichr auch die Integration die
Hiirtepriifers in eine Fertigungsstrafle.

QR

Phra 4

Man kann auch Priffungen ausfithren, die mit konventionellen Hiiree prii
nicht misglich sind. Der Hub des Eindringkérpers berrige 45 mm, die M
beginnt automatisch, sobald der Eindringkiirper das Werkstiick erreichr.
Innerhall dieses Bereiches kiinnen Werkstiicke verschiedener Grivfien
ader Durchmesser ohne Hiohenverstellung gepriif werden.



Plrato 5

Elektronik mir Display

Tastatur und Bildschirmanzeige

Die Taseamer enthalt sowohl
Funktionstasten als auch numensche
Tasten, sowic eine Flissighriall-
Hi|d.1-i;|1irrn=nn;ig: {10030 mum)
und Toleraneleuchsignale.

Mir den Funkrionstasten F1...F5
wird z.B. das Prifverfahren,
Auedrick des Protokolls, wsw,,
angewihle. Uber den Bildschirm
erfolge cine Bedienerfilhrung, = B,
welche Priiflast und welcher
Eandringkarper fir das angewiihlie
Pritbverfahren erfordedich sind.

Me numerischen Tasten dicnen

zur Eingabe der Haleezert

und der Toleranzwerte sowic der Werstiicksnummeer, Uber die Funkrionstasten kinnen Buchstaben und Textreile
eingegeben werden, Minels der Tastarur werden auch dic Priiflastsoufen awsgewihle.

Pharo 6 Phiote 7
Phore & Fhoom 9
Phare 6

Es kéinnen 5 Toleranegreneen fir jodes der &4 Darcien gerrenne gewdhls werden, Mach Fesseszung der Toleranegrenzen crscheinen

im Display aulier dem Hirewent auch die finf Teleranzgruppen und die Zuordnung des lerzten Hirrewertes m diesen Tolersnrgruppen.
I dicsem Fall iss der Wert wnter dem cingegebenen Minimumwerr 63,1,

FPhote 7

I einer Dated ist ein Rundsiick mit 6 mm o gespeicherr, Jedesmal. wenn dieses Teil gepriift werden soll. brawcht man nus

dic Diavei anfrurufen, und alle gespeichenen Priifparamerer siehen zur Yerfigung,

Phare 8

Auf der Bildschirmanzeige kann jederseit das Histogramm der bisher ermirtelten Werre abgelesen werden.

Msote

Mit den Ziffern 3, 6 und 9 (s, Beispiel) werden die leczen 3, 6 ader 9 Messungen ciner Serienpritfung dangeseellr.

Diie Werte wnter diesen Fiffern hezeichnen den erhaliensn Hochsrwerr, den erhalicnen Mindcitwers und den Minedwern 53 und SN-1,
Wenn man die Funkrionstasten F2 und F3 driicke, st es maglich dic Werte der letzien 3, 6 und 9 Messungen aufeurufen,

Dadurch kann man jederzein dic Richngkeit der ansgefiihrien Messungen konmollicren, Man kann auch jede einzelne Messung abrufen,




Technische Merlimale:

Moadell TWIN, Tischgerix

Verfahren: Rockwell und Super Rockwell
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Ablesung: Dircke, auf Digitalbildschirm

Muodell des Bildichirms: Ciraphischer LCD

Fliissighrismallbildschirm 100x80 mm,

mit Damum- und Zeitangabe

Eingebaure Skalen: Rockwell HRA - HREB - HRC - HRD

= HRF - HRAL:

15N - 30k - 45N

151 - 307 - 45T

I 5% - 300 - 45'W

Brancll HB2/30 Hiusdcind.rinshiirpﬂ 2. 5mmd187.5)

fitr Fisenmetalle

HBX 1D (Kageleindringkirper 2.5mm/62,5) fiir Michwisenmetalle

HEBXS (Kugelsindnngkdrper Smny/125) Rir Nichicisenmetalle

HEB2/5 (Kugeleindringhiirper 2.5mm/31,2) Hir Michteizenmeralle

HBI.I'E,S Ifl‘iugdtimlrinﬁkﬁ:p:r XaAmimd 15,65) fir Micheeisenmealle

Feugkaskak kp/mm’ (Kugelandnnghkiiper 2,5 mmd 187,5 kp)

Festigheitalala Nimm' (Kugeleindringkémper 2,5 mm/187,5 kp)

Andere Skalen: Auf Anfrage

Hirtckonversion: Aufl Anfrage

Skalenawswahl: Mireels Taseacur

Priifvorlasestulen: 5 I-cp [Ef.l.-i M= 10 Fl:p 5 M)

Priifascstufen:

Rockwell 60 kp ($88 M) - 100 (980 N) - 150 (1471 N)

Super Rockwell 15 kp (147 NJ - 30 (294 N) - 45 (441 N)

Brinell 62,5 kp (612,9 N) - 125 (1226 N) - 187.5 (1839 N)
15,6 kp (1532 NJ - 31,2 (306,5 M)

Priflaststufenanwahl: Uber Tastatur

I'rﬁﬂ:&ﬁiurnlalrﬂtigc: LED Encoder Feadback

Aufbringung der Vor- und Priflaststufen:  Auromarisch

in Schritten (Hub des Eindringkirpers 45 mm)

Prifzein: 1 bis 45 Sckunden wiihlbar direlr mimels Tascar

Laststufenmechanismus: Drckfederkombinanon m

motorischer Aufbringung

{]kﬁrmdltll\'tﬂlﬂ'ﬂtilullp Mur {:lﬁ:nlqg cler |’n;i|"|"|h'.i;|'n:

Drer gesamtes MeBayklus ist vellautomarizch und beginn

in dem Moment wo der Findrin ¢ das Werlearilek

beriilare. Dier Stare wird dirckt miteels Tastaror, FuBliasier

oder in ciner Fertigungsstrafle iiber den Leivcomputer gegeben.

WICHTTG: Dank unseres patentierten

Drruckhiichsensystems, unterlicgr die Messung bei Elastizicic

eder Durchbicgung des Werkstiicks keinen Fehlern. Dadurch

werden exakre Mellergebnisse garantiert. Auflerdem besiver

der TWIN cine Sicherheitschaltung,

dic den Eindnnghérper auremansch suriicklilry, falls

ein Werkstiick schlecht aufgelegt ist oder falls sich ein

Fremdkérper unter dem Eindringhiirper befinden sollwe.

Super Bockwell

Elekrronik: B0186 Mikroprozessorsystem 16 bie, an dem auch
Periphericgerite anschlieBbar sind.

?.l.l.r vﬂrﬁﬁlll!!’; .“I:I'Inl 1’14 [htl.‘im

Speicher: 4000 Priifweree (mehr auf Anfrage)

Tastatur; Funktonstasten FI - F2 = F3 - F4 - F5

Mit der Tastarur sind alle Funkionen withibar, wie Prlifare,
Toderanzen, Maverialmindesidicke, Fadivskormekiur

an Rundieilen, Kalibrierungen, Sutistiken, Balkendiagramm,
Druckart, 'Wahl der Display- und Druckersprache,
f'n:ﬁummierlmg der Datesen, Mq-tnm:qp:nmn R
Ausgang: Centronics fisr Dimcker

" [ 01 1| Automatischer Hirtepriifer
* nach Rockwell Verfahren

Es bestchr dic Misglichhkeit 7 verschicdene
.ﬂlpl‘lu-ﬂu::ln‘ixhc .Er:il:h-:ni:ﬂg:n

einzugeben (max, 50 Zeichen): far Werkstiicknummern,
Marerialart, Kundenname, Dateibezeichnung usw.
Priifergebnizausdruck: Der TWIN erlaubt den Ausdruck s -
licher Frgebnisse in finf Sprachen. Das Priffprotekol| is
auromarisch mit Crarum und Uhreeir verschen.
Kalibricrung: Die Hirwckurve kann vom Bedicnungsmann
:l:ge.imlurt werden.

Durchfiihrbare Kormekruren: Tippfehler bei manuellen
l-'.ll'l.g.lla-l‘.'r'l muttels Tastatur, Blscle Himewerie in Melreihen
bei Eindringhérperwechsel, Korrekur auf sylindrischen
Oberflichen: Avtamatisch: Kompensierung minels
Elekironik nach internatenalen Normen

Werlstiick- oder Werkzeugauflage: Manuell, Spindeleinheir
komplerr abnehmbar

| |Ii:ilht|l'rnﬁ.h:”u.ll|_; des Ml.'mmpfn: Automatische
Maotorverstellung mic 320 mm Hub

mittels Kontrollhebel und Sicherheisknopf

Die vertikale Hithenversicllung des MeBhoples auf dem
Srativ wurde extra o konzipiert, dafl der Bedienungsmann
Drer Konerollhebel funkenicrt nur dann, wenn gleichzeing
auch der Sicherheitshnopl gedriickt wird,

Eingpannhéhe des Starive; 420 mm

Tiefe des Stariva: 200 mm

Einspannen des Werksrilcks: Spannhaube

Flekirscher Anschlufiwers: F.'in|:|h:|.1:ig, won 100 bis 220V,
560 He o Erdung

Sarommverbrauch: 3500 WA

R;Lulnmmiun.lur: 0= S0°C

Brutrogewiche des Gerares: ca, 270 kg mic Uneerschrank in
Holekiste - Geriit allein: ca. 160 kg

Avsmafe: H 200 em x T 90 em x B 110 em {einschlicBlich
Unerschrank)

Techmsche ﬁndr:rungcn bleben vorbehaleen
Srandardzubehiin

Unterschrank B 100 x°T B0 x H 8% cm

Rockawell I.:'i.amu.lllriildl'i:llghﬁqxr 1 20°

Rockwell Kugeleindringkdrper 1/167, mit Ersatrkugeln
Rockweell ERNST Werksprikfplane HRC

Rockwell ERNST Werlspriifplare HR 30 N

Rockwell ERNST Werkspriifplane HRB

Bancl ERMNST Wr::lr.ﬂ-riiﬁ:h:r: HBS 3

Flacher Autlagetisch o 60 mm

Kleiner Auflagetisch @ & mm

Prismennsch Rir Rundsificke 8 3 - 12 mm

Prismennzeh filr Rundetfickes & 12 - 90 mm

I Sene Schlisse] - Mastikhaube

Bedienungmanleinung

* Bonderzubehfie auf .H.ll.Fr:':“;:

Sperialskalen - Speichererweiterung

I":IJE:':i.ulJ:inslziil'pl:r 5 mim, 1]'3*. ].I'"i*. ]."2“. 1'11.1.117.|qug_:|n
Vickerseindringkirper - 3 oder §.Weg Sortierweiche
Flacher Auflagetisch @ 200 mm - Diamant Auflagetisch
Prismenauflagensch Rir Bundsulbcke o 200 mm

Kippharer Auflagetisch Rir nicht parallele Oberflachen
Stulenverkingerung um 100 - 300 . S00 mm

|]ru|:|i|r:

Az und lrjngajumﬁw.an.' Tir PO e Sj'q:in:h:nmg kil Diskerre
* Wrtrer I.gﬁmmmﬁaﬂ’m LT T T e HM#W;



ist ein newes Tischgerin wnd funkioniert nach
dem Rockwell und Super Rockwell Prinzip mir
variablen Prilkrafistufen von 15 kp bis 1875
kp, (147,1 - 1839 N} In das Gerit sind verschiedens Neusrungen
eingebaur um den mannigfachen Anforderungen in der
Hirteprilfung gereche zu werden. Insbosondere denken wir dalrei
an die vidlen Marerialien, Hiree und Vergilioungsverfahren, die
unterschiedlichen Formen und Dimensionen der "Werlsiteke

sowie dhie immer |1:|1|.Ii1;:'r 'p'l.'r'|:||1|:-||.r|| ['||.||'|1rl.rl1.lhl.r||-'.'.
Die Hohenverstellung des Melkoples, der Wechsel
der Prliflazcorufen inmerhalbk des vorher r:ingr-.l:rl[lnl.

Prikfverfabrens und der GerTrestart rrh1|.*_'|l
ausomatisch, Der EIIIdI’iI:Fkx"!’I."L'T hat einen Hub
bis 2u 45 mm, wodurch Werkstlicke an veruiefi

licgenden Stellen gepriift werden kéinnen

flau (e Avswerteclekironik kst prakisch gin PC mic 16
=—n bir, an den Peripheriegerite anschliefibar sind

pu— " h <
— Es stehen 64 frei withlbare Dareien fiir die Eingabe

¥ |'II:I:IEIEIA.I.N.I11I:|-:.'II'| UL "-'.L'!l.LI.\L_,'I.LIIa;. Fiir den
Ausclruck des Pritfprotekolls stehen Bint ver
whicdene Sprachen swur Verhpung, Wic bei allen
LLISECTTRN I:.;‘l'rnll.l."llu SLE '|'.'ir-.|. ||'¢|'i.|| tH.'iI'II J'ﬁ-"i:"ﬁ 'diL"'\-
Pritferpebnis durch Federn oder Durchbicgen des
Werksolickes michr verBilschic. Dite Werkaidicke
kfnmen i5||'u'r|.'|.'a'nj;|,'|1|.| in das Scany L'izlp-'.iunnl:
werden, und benitigen keine zusinzliche Stilee
Dhas Staniv erdaubt wepen seiner Abmessungen
und der Maghchkeir die Spindelanheir
entfernen, die |:'riir'u:|E; sehr unterschicdlicher
WerkstibckgriBen. Der TWIN besimx
cine Sicherheisvarrichrung, die den
Eindringkérper automatisch zuriickfihre,
wenn ein Werksrilck falich aufpelegr
15t oder sich ein |:'rl:|:||-|.1|-.l.:I|E!~n:| ewischen
9 _._J_,_.I' Eindringkarper und Werkstiick belindet.
l":':lfitl:'rl.' II'II':!'TITI.II:;I'I:ICTI '“J:II.II:IJ !"IEL
|'_'- I'H.I. 1JI.'|3 = |1:||.i:i.|.]|.|.'r| I.}.II.I.-II.
‘ Fiir prakrische Probleme der Himepriilung
im .-'h|||_r|fn'u:i||q,'r|, siche “Leithaden

aur | |:'irr|'pr=ii.|:||:|||_'|-.



