Systerm Mini Scanner kontroluje bodove svary

Pristroj Mini Scanner nizozemského vyrobce Amsterdam Technology je svétové prvni rucni ultrazvukovy skenovaci
systém s vysokym rozliSenim a plnym zobrazenim typu A i C. Hlavni aplikaci pfistroje Mini Scanner je kontrola bodo-
vych svari, zejména ve vyrobé automobilovych karoserii a jinych automobilovych dila. Detailni ultrazvukova zkous-
ka bodového svaru umozni jednoznacné posoudit kvalitu svaru.

Technicky popis pfistroje Mini Scanner, ktery byl jiz v NDT Mensi prdmér svarového bodu,

Bulletinu uverejnény, dava tusit velké moznosti vyhodnoce- nez je obvykla velikost, je v tom-

ni vysledkd kontroly bodovych svarQ. Nicméné nejdalezitéj- to pfipadé zamérny.

3i je praktické predvedeni. Ukazme tedy, alespori na pfikla- Na obr. 3 je C-zobrazeni stu-

dech, jaké parametry svaru je mozné zjistit z provedeného deného spoje. Je indikovan pou-

skenu. ze okraj sevreni svafovacich elek-
Na obr. 1 je kompletni zobrazeni na displeji pfistroje. trod, jinak koncové echo v celé

Centralni ¢ast displeje vyplnuje C-zobrazeni skenované ob- plose indikuje pouze tloustku
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A Obr. 4 ukazuje mo-
znost vyuziti zobra-
zeni TOF. V tomto pfi-
padé jde o tak zvany
spéaleny spoj, kdy
hloubka  protlaceni
svarového bodu je
0,41 mm. Hodnota se
ziska rozdilem vzdale- Obr. 4
nosti vstupniho echa
ve svaru (21,44 mm) a vstupniho echa mimo svar
(21,03 mm).

llustrativni obr. 5 ukazuje nazorné C-zobraze-
ni loga Amsterdam Technology, které je vygravi-
lasti. Pod nim je A-zobrazeni aktuainiho bodu, na kterém rované do plechu a sejmuté z druhé strany pfistrojem Mini
stoji kurzor. Cervend brana je nastavena na vstupni echo sig- Scanner.
nalu, zelend brana kontroluje koncové echo a ve Zluté bra-
né je v tomto pfipadé vadové echo. Parametry jednotlivych
bran jsou uvedeny na pravé strané displeje, ¢islo v barev-
ném poli udavd vzdalenost v mm a amplitudu v %. V uve-
deném obrazku je vstupni echo vzdaleno 21,67 mm od ¢ela
ultrazvukové sondy (je to vlastné draha v imerzni kapaliné),

V soucasné dobé je k dis-
pozici vylepsend verze pfi-
stroje Mini Scanner. Vlastni
skener byl zmenseny o 40 %,
coz je vyhodné pro obsluhu
z hlediska naroc¢nosti dlou-

vadové echo je v hloubce 1,23 mm od povrchu svaru a kon- 0br-5 hodobého ruéniho zkouse-

cové echo v tomto piipadé urcuje tloustku svaru, ktera je ni. Také doba skenu svaru se zkratila o 20 %, coz pfispélo ke

2,45 mm. Na obrazku je tedy sken bodového svaru o primé- zrychleni kontroly.

ru 6,5 mm v jehoz stfedu se nachazi vada o priiméru 1,8 mm. Pristroj Mini Scanner byl prezentovany na konferenci

Protoze se jedna o svar dvou plechl a vadové echo je v po- DACH 2008, kde zku3enosti s jeho vyuzitim pfednes| zastup-

loviné tloustky svaru, Ize predpokladat, Ze se jedna o nepro- ce firmy Daimler AG z Gagenau.

varené misto. Pokud kurzor posuneme vné svaru, ziskame

v Cervené brané hodnotu tloustky horniho plechu, ktera je TSI System s.r.o.

v tomto pfipadé 1,47 mm. Marianské nam.1 617 00 Brno
C-zobrazeni na obr. 2 je pfiklad dobrého svaru o primé- tel. 545 129 462 fax 545 129 467

ru 4,8 mm.V oblasti svaru se nenachazi zadnd indikace vady. info@tsisystem.cz www.tsisystem.cz

Podrobnéjsi informace Vdm na pozZdddni zasleme.




